METALLOGRAPHIE

TRENN-MASCHINEN

2-Achsen-Prazisions-Micro
Trennmaschine*

Der interne Speicher speichert
300 Programme mit Aus-
gangsposition, Vorschubge-
schwindigkeit, Drehgeschwin-
digkeit und Schnittmodus.

Theoretische Schnittleistung - @ 200 mm
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CUTLAM®micro 3.0 (e g

Fir Labors, die eine automatische Maschine fiir lange und schwie-
rige Schnitte mit hoher Prazision suchen, ist die CUTLAM®micro
3.0. eine Tisch-Trennmaschine mit erstaunlichen Fahigkeiten bei
eingeschranktem Platz. Dank der vielen Moglichkeiten von der
Trennscheibe oder dem Tisch zu verschieben und des Vorschub-
systems in Abhangigkeit vom Trenn-Drehmoment sind besondere
Schnitte moglich.

Kompakte GroRraum - Trennmaschine

Ausgestattet mit groRer Probenkammer, 320 x 540 mm, und, genu-
tetem Aluminiumtisch, GréRe 210 x 210 mm mit austauschbaren
Edelstahlpaletten.

Die hohe Schnittleistung der CUTLAM®micro 3.0 beruht auf der Ver-
wendung einer Trennscheibe 200 mm kombiniert mit der vertika-
len Verschiebung um 100 mm (Z-Achse) sowie einem Langs-Fahr-
weg von 270 mm (Y-Achse).

Prazision

Die Positioniergenauigkeit der Achsen betragt 0,01 mm, sichtbar auf
dem Bildschirm und die Vorschubgeschwindigkeit wahrend des
Schnitts ist von 0,1 bis 20 mm/Sek verstellbar. Die « intelligent Mo-
tion » (Erklarung siehe ndchste Seite) reduziert automatisch den
Achsvorschub bis auf einem Mindestwert von 0,02 mm/Sek.

Sie behalten stets die Kontrolle

Ein groRer Touchscreen mit einer graphischen gebilderten Schnitt-
stelle sorgt fur intuitive Bedienung und blitzschnelle Eingreifmog-
lichkeit. Alle Positionen und Schnittparameter bleiben auf dem Bild-
schirm sichtbar. Schnelle Aufstellung des Schnittpunkts per Joystick.
Im Automatik- oder Halbautomatikmodus erscheint die geschatzte
Schnittdauer.

Es gibt 3 Schnittmodi: manuell, halbautomatisch, automatisch.




TRENNEN

TRENN-MASCHINEN

Die 5 wichtigsten Punkte fiir eine hochste Produktivitat:
1. Ein leistungsstarker Motor von 1,1 kW.

TRENNEN

2. Ein sequentieller Schneidmodus fiir eine max. Kiihlung.
3. Raffinierte VVorschubgeschwindigkeitssteuerung.

- Die Vorschubgeschwindigkeit ist voreingestellt und wird
automatisch reduziert, wenn das Drehmoment aufsteigt, es wird
zur voreingestellten Geschwindigkeit zurtickkehrt sobald die Last
auf dem Motor verkleinert wird.

- Verbesserung der Qualitat des Schnitts durch die Begrenzung
der Hitzeschaden an den Proben.

- Geeignet fur unregelmaRige Proben und/oder Materialien, mit
verschiedener Harte.

- Es wird verhindert, dass die Scheibe bei Uberlastung bricht.

- Dauerhafte Arbeit bei maximaler VVorschubgeschwindigkeit Werkzeug zum axialen Schneiden eines Teils mit @ 4 mm.

ohne Beschadigung. Dieses Gerét, das in Kombination mit Schnellspannschraubstticken ver-
4. Fiir parallele Schnitte kann die CUTLAM®micro 3.0 mit einem wendet wird, bietet eine manuelle Positionierung entlang der X-Achse
Tisch mit manueller Langsverschiebung oder automatischer und gewahrleistet Prazision und Wiederholbarkeit der Schnitte.

(Option) Querverschiebung ausgestattet werden. vy -

NEW

5. Ein unabhangiges Umwahlzkihlsystem aus einem waschbaren
100pm Filter zusammengesetzt und einem 30L Abscheidebehalter
mit Mehrpunkt-Disen gewahrleistet eine hervorragende Kihlung
der Probe und der Scheibe auch bei intensiver Nutzung.

60 (TM03 93

Optionen

Tisch mit manueller Langsverschiebung (X-Achse) fir parallele

Schnitte von 55mm — Genauigkeit von 0,01 mm SOQUIRINOY
Tisch mit manueller Langsverschiebung (X-Achse) fiir parallele

Schnitte von 50mm — Genauigkeit von 0,01 mm EOCESED
Positionierlaser 60 CTM35 00

60 CTM35 00 60 CTM31 00 60 CTM34 00

Technische Daten CUTLAM®micro 3.0

@ Trennscheibe 75 bis 200 mm E ) }’ J r ”@*
der Welle 12,7 mm b e -

¢ r & o L r Q.

@ der Standardflansche 75 mm -

Arbeitskapazitat 62 mm (Trennscheibe @ 200 mm)

UL T U (0 60 CTMO1 10/20/30 60 (7200 40 60 CTM36 00
Maximum Schnittleistung @ 62 mm (Trennscheibe @ 200 mm)

Z-Vorschub Z — Achse 100 mm Automatisch

Y-Vorschub Y — Achse 270 mm Automatisch ' [

- Vorschub z(ogt‘AOc:)se 55 mm manuell oder 50 mm matorisch "E #‘ . ‘ ﬁ“ :
Umwalzsystem, 30L, Abscheidebehalter, 2 Kammern, — - -

Schmiermittel 100 pm, Ansaugsfillter, Pumpe mit einer Férdermenge
von 8001/Stunde von der Maschine eingetrieben 60 (TM32 00 60 (TM33 00 60 M0100 00

Motorleistung 1.1 kW

Drehzahl Variabel, von 1000 bis 4000 U/Min.

Betriebsart Manuell, halbautomatisch, automatisch

Erhaltliches Zubehor

0,1 bis 20 mm/sec. programmierbare automatische

Vorschub \Igrschub—/Dr.erlwlmomentsteuerung kontinuierlich Kupplungsflansche @ 35 mm fiir Trennscheibe @ 75 > 100 mm 60 CTMO1 10
oder sequenzie
Kupplungsflansche @ 50 mm fir Trennscheibe @ 125 > 150 mm 60 CTMO1 20
Beleuchtung LED
) ) . Satz Flansche @ 75 mm fir Schleifscheiben bis zu @ 230 mm 60 CTMO1 30
Schutz Durchsichtige Haube mit VVerriegelung
. Unabhangige Doppelschraubzwinge (links und rechts) 60 CT200 40
Spannung 230V - 50 Hz einphasig
Rechter Schnellspannsystem, kleines Modell 60 CTM32 00
Abmessung Lx Hx T 620 x 470 x 750 mm
ungLxmx (H geoffnete Haube: 644 mm) Linker Schnellspannsystem, kleines Modell 60 CTM33 00
Gewicht 80 kg Spannschnalle Kopal 54 60 CTM36 00

Artikelnummer 60 CTM30 00 Schrank: 1 Schublade, 1 Ablage + Integration der Umluftwanne 60 M0100 00



